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Druckluftaufbereitung
€ Druckluftspeicherung

Kondensatmanagement

Luft. Druckluft. Bogeluft.




Unser Beitrag zur Luftverbesserung
Planungshinweise fur die Druckluft-Aufbereitung

1m3
nicht
aufbereitete Luft
enthalt bis zu
180 Mio. Schmutzpartikel,
50 - 80% Wasserdampf
und Ol in Form von
unverbrannten Kohlen-
wasserstoffen zwischen
0,01 mg/m3 und
0,03 mg/m3

Maximal
aufbereitete
Druckluft ist

absolut trocken,

Olfrei und

steril!

Druckluft wird heute in der Industrie in den
unterschiedlichsten Bereichen eingesetzt.
Die Vielfalt der Anwendungen reicht von
der nicht aufbereiteten Blasluft bis zur
absolut trockenen, olfreien und sterilen
Druckluft fur die pharmazeutische und
Nahrungs-Genussmittel-Industrie. Dieses
reichhaltige Einsatzspektrum zwingt zur
individuellen Druckluftaufbereitung, genau
abgestimmt auf den jeweiligen Einsatzfall.

In 1 m3angesaugter Kompressorluft kénnen
sich bis zu 180 Millionen Schmutzpartikel
befinden. Neben diesen Schmutzpartikeln
enthélt die angesaugte Luft je nach Luft-
feuchtigkeit 50-80% Wasserdampf und Ol
in Form von unverbrannten Kohlenwasser-
stoffen von Maschinen und Abgasen.
AuBerdem gelangen winzige Mengen
Schmierdl- und Abriebteilchen aus dem
Kompressor in das Druckluftnetz. Bei einer
Verdichtung auf z.B. 10 bar erhdht sich die
Konzentration dieser Schadstoffe auf das
11-fache, d.h. in 1 m3 Druckluft befinden
sich bis zu 2 Milliarden Schmutzpartikel.
Diese Schmutzpartikel missen entspre-
chend dem jeweiligen Anwendungsgebiet
bis zur absolut trockenen, dlfreien und
sterilen Druckluft entfernt werden.

Eine Ubersicht tiber diese Méglichkeiten
bietet die Tabelle auf Seite 3. Die Darstel-
lung kann jedoch nur die grundsatzlichen
Mboglichkeiten aufzeigen. AusschlieBlicher
Ausgangspunkt fur die zu treffende Auswahl
der Aufbereitungsgerate muss die genaue
Festlegung der Anwendungsgebiete sein.
Aus ihnen ergeben sich die an die Druckluft
zu stellenden Qualitdtsanforderungen.

Druckluftaufbereitung erfordert einerseits
= zusatzliche Investitionskosten

¥ Wartungsarbeiten an den Aufbereitungs-
geraten.

Richtige Druckluftaufbereitung aber

B erhoht die Lebensdauer der nach-
geschalteten Druckluftverbraucher

¥ verbessert die Qualitét Inrer Erzeugnisse
B steigert Inre Wettbewerbsfahigkeit

# erhoht die Rentabilitat Ihres Unter-
nehmens

B senkt das Risiko von Betriebsstorungen

¥ mindert Reparaturkosten bei Druckluft-
verbrauchern

¥ reduziert die Anschaffungskosten flr
Rohrleitungssysteme.

Im Stadium der Planung beraten Sie die
erfahrenen BOGE-Druckluftfachleute im
Innen- und AuBendienst, welche Stufe der
Druckluftaufbereitung in lhrem Einsatzfall
empfehlenswert ist. Diese Unterstitzung
bewahrt Sie vor zu hohen Investitions-
kosten und garantiert dafir, dass Sie die
fur lhren Einsatzfall optimale Lésung
sowohl unter Kosten- als auch unter
Nutzen-Gesichtspunkten erhalten.
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Aufbereitung speziell nach lhrem Bedarf

Druckluft ist nicht gleich Druckluft

Nicht aufbereitete Druckluft enthalt Feuch-
tigkeit sowie Staub- und Olpartikel. Diese
Verunreinigungen fihren zu Stérungen an
den Druckluftverbrauchern. Teure Stillstand-

zeiten, hohe Wartungskosten und eine

verminderte Produktqualitét sind die Folge.

So planen Sie richtig:

lhr Nutzen durch vorteilhafte
BOGE-Aufbereitungstechnik

Hohe Verfiigbarkeit der Druckluft-
verbraucher

B storungsfreier Betrieb

¥ geringer Wartungsaufwand

¥ niedrige Betriebskosten

& wirtschaftliche Arbeitsprozesse
¥ Steigerung der Wettbewerbsfahigkeit
¥ Erhohung der Rentabilitat

Kostengilinstiges Verlegen des
Druckluft-Rohrleitungsnetzes

¥ kondensat- und rostfreie Rohrleitungen
¥ waagerechter Leitungsverlauf

B Stichleitungen direkt zum Arbeitsplatz

Konstante Produktqualitat
B Zuverlassigkeit und lange Standzeit
der Verbraucher

# Rohrleitungen ohne Kondensatsammler

Anwendungsgebiete
der Druckluft

Qualitatsklassen

Staub Wasser

sk

ol

Druckluft-
erzeuger

Zyklon-
abscheider*
Vorfilter*
Kélte-Druck-
lufttrockner
Mikrofilter
Membran-
trockner
Adsorptions-
trockner

Vorfilter

Aktivkohle-

filter

Aktivkohle-

adsorber
Sterilfilter

* allgemeine Brauchluft
* Blasluft

* Sandstrahlen
 Einfache Lackierarbeiten

* Forderluft

* Allgemeine Werksluft

* Sandstrahlen mit
hohen Anforderungen

* Einfaches Farbspritzen

* Druckluftwerkzeuge
 Steuerluft

* Farbspritzen

* Konditionierung

® Fluidics

* MeB- und Regeltechnik

 Dentallabor
* Fotolabor

* Steuerluft

© Instrumentenluft

* Pneumatik

* Farbspritzen mit erhdhten
Qualitatsanforderungen

* Oberflachentechnik

* Atemluft

* Medizintechnik

* Atemluft

* Forderluft mit erhohten
Qualitatsanforderungen

¢ Nahrungs- und
GenuBmittelindustrie

* Brauereien

* Molkereien

* Pharmazeutische
Industrie

ualossaidwoyuaq|oy Jepo -usgnelyoss -390

oder

oder

oder

N N N N

* Nur bei Kompressoren ohne Druckluftbehalter

** Ausscheiden grober Verunreinigungen zum Verldngern der Standzeit des Microfilters

180 8573-1:1991



Qualitat als Programm
BOGE-Drucklufttrockner

Drucktau- °C
punkt

BOGE-Kalte-Drucklufttrockner
fiir Drucktaupunkte Standard

+ 10-“— +3°C
+ 71
+3 | BOGE-Kalte-Drucklufttrockner DR und DX
83 110 182 250 1000 I/min
008011 0]8 0,25 2,6 6/7 14 30140 45,8 93 124 146 241,7 m®min
) 50 70 10,8 15 60 154 400 850 1824 2750 5600 7440 8750 14500 m3/h
Gefrier- 0 >
punkt BOGE-Membrantrockner / Durchflussmenge
BOGE-Adsorptionstrockner

-20 BOGE-Membrantrockner DM |  fiir Drucktaupunkte Standard

-5 7T -20°C, -25°C, -40°C, -70°C

- 40T

_ 704 BOGE-Adsorptionstrockner DAZ / DAU

BOGE-Aufbereitungseinheit DACZ
v BOGE-Adsorptionstrockner DAV

DR, DX = Kaélte-Drucklufttrockner
DM = Membrantrockner
DAZ, DAU = Adsorptionstrockner, kaltregeneriert
DAV = Adsorptionstrockner, warmregeneriert und Vakuumkihlung
DACZ = Aufbereitungseinheit, bestehend aus Adsorptionstrockner DAZ, kaltregeneriert mit Aktivkohleadsorber

Verunreinigungen und Qualitatsklassen
nach ISO 8573-1:2001

Klasse Feststoffverunreinigungen Feuchtigkeit Max. Olgehalt mg/m?
Max. Teilchenzahl pro m* Max. Drucktaupunkt
Max. PartikelgréBe in pm
<=0,1 | 0,1<d 0,5<d 1,0<d
<=05 <=1,0 <=5,0
0 Nach Betreibervorgabe
1 n.A. 100 1 0 <=-70°C <=0,01 mg/m*
2 n.A. 100.000 1.000 10 < =-40°C < =0,1 mg/m*
3 n.A. n.A. 10.000 500 <=-20°C <=1mg/m?
4 n.A. n.A. n.A. 1.000 <=+ 3°C < =5 mg/m*
5 n.A. n.A. n.A. 20.000 <=+ 7°C =
6 = - - = <=+10°C -
Klassen 6 und 7 werden nach maximaler TeilchengréBe und maximaler Teilchendichte definiert. Klassen 7 bis 9 werden nach ihrem
Klasse 6: d <= 5 pm und Dichte <= 5 mg/m® Gehalt an flissigem Wasser definiert.
Klasse 7: d < = 40 ym und Dichte < = 10 mg/m?® Klasse 7: Cw < = 5 mg/m?®
Klasse 8: 0,5 g/m® < Cw < = 5 mg/m?
Klasse 9: 5 g/m*< Cw < = 10 mg/m?*




BOGE-Kalte-Drucklufttrockner, Baureihe DR und DX

Durchflussleistung: 0,33 -237,5 m®/min, 12-8379 cfm
max. Betriebsdruck: 16 bar, 235 psig

BOGE-Vorteile fiir Sie

Drucktaupunkt +3°C

® gleichméBig hohe Druckluftqualitét

® niedrige Druckdifferenz

® laufende Kostenersparnis durch Vermeidung
von Hoherverdichten

GroBe Warmeaustauscherflache, Drucktaupunkt

bis +15°C mdglich bei max. Umgebungstemperatur

von +50°C und max. Drucklufteintrittstemperatur

von +70°C

# hohe Uberlastbarkeit schiitzt vor Produktions-
stdrungen bei kurzzeitig extremen Bedingungen

Leistungsabhangige Trockner-Steuerung
® Vermeidung von unndétigen Energiekosten
® Einsparpotential von bis zu 90%

Kaltemittel R 134a in der gesamten Baureihe
® Ozon-unschédlich

= umweltbewulter Betrieb

= minimale Kéltemittelmenge

Kaltetrocknung

Eine der wirtschaftlichsten Methoden,
Druckluft aufzubereiten, ist die Kalte-
Drucklufttrocknung. Durch Abkuhlen der
Druckluft bis in die Nahe des Gefrierpunk-
tes werden Wasser- und auch Oldampf
kondensiert sowie Schmutzpartikel
gebunden und ausgeschieden.

Der Drucktaupunkt muss in vielen Féallen
nur minimal unter der Umgebungs-
temperatur liegen, wenn kein Kondensat
in den Leitungen anfallen soll.

Intelligentes Sparen

Leistungsabhangige Regelung der
Kéltetrockner der DR- und DX-Baureihe
auf Mikroprozessorbasis.
Energiesparende Saugdruck- oder
Frequenzregelung bei der DX-Baureihe.
Einsparpotentiale bis 90%.

Reduzierte Kaltemittelmenge

Das Kaltemittel R 134 a ist bei der DR-

und DX-Baureihe Standard. Im Gegensatz
zu herkdmmlichen Kéalte-Drucklufttrocknern
wurde die Fullmenge erheblich auf bis

zu 70% reduziert.

Umweltschonende
BOGE-Kaltetechnik

Wer mit Kéltetechnik umgeht, unterliegt
einer besonderen Verantwortung. Darum
wurde bereits bei der Konzeption der
DR- und DX-Baureihe groBer Wert auf
umweltvertragliche Herstellung, Betrieb
und Entsorgung der Kalte-Druckluft-
trockner gelegt.



Technische Daten der BOGE-Kalte-Drucklufttrockner Baureihe DR
Durchflussleistung 0,33 - 27,5 m*/min, 12 — 972 cfm

BOGE Durchflussleistung max. Druck- Elektr. Elektr. Druck- Kiihlluftbedarf Abmessungen Gewicht
Typ Betriebs- differenz Leistungs- Anschluss luftan-
druck bei Volllast aufnahme V/Hz schluss
DR m*/min m*%h  cfm bar bar psig kW PS 50Hz 60Hz m’h cfm BxTxH(mm) kg
3 0,33 20 12 16 0,06 09 0,15 0,20 230 230 G/ 380 224  310x450x 450 25
6 0,58 35 21 16 0,15 2,1 0,16 0,22 230 230 G/ 380 224 310x450x 450 26
8 0,83 50 29 16 0,19 2,7 0,22 0,30 230 230 G/ 320 188 310x450x 450 27
11 1,08 65 38 16 0,22 3,1 024 0,33 230 230 G/ 320 188 310x450x 450 28
17 1,75 105 62 16 0,22 & 08 0,48 230 230 G/ 260 168 310x450x 450 3il
21 2,08 125 74 16 0,28 40 0,44 0,60 230 230 G/ 260 1563  310x450x 450 32
25 2,50 150 88 14 0,28 40 045 0,61 230 = G 1 650 383 500x710x 740 59
30 3,00 180 106 14 0,14 2,0 0,56 0,76 230 — G 1/ 650 383 500x710x 740 60
50 5,00 300 177 14 0,28 40 0,90 1,22 230 - G 1/ 1300 765 500x710x 740 79
60 6,00 360 212 14 0,16 23 0,95 1,29 230 - G 1/ 1300 765 500x710x 740 80
75 7,50 450 265 14 0,24 34 1,08 1,47 230 = G 1/ 900 530 500x710x 740 85
91 9,17 550 324 14 0,18 26 1,25 1,70 400 - G2 2700 1589 500x850x 970 90
108 10,83 650 383 14 0,24 34 1,30 1,77 400 = G2 2700 1589 500x850x 970 92
125 12,50 750 442 14 0,19 2,7 1,50 2,04 400 - G2 2700 1589 500x850x 970 117
141 14,16 850 501 14 0,18 26 1,77 2,41 400 - G2 2700 1589 500x850x 970 121
180 17,75 1065 627 16 0,30 43 2,56 3,48 400 - G2/ 3100 1825 900x800x1230 176
190 18,60 1110 654 16 0,28 40 2,80 3,81 400 - G2/ 2600 1530 900x800x1230 181
225 22,50 1350 795 16 0,16 23 2,95 4,01 400 - G2/ 2600 1530 900x800x1230 186
235 23,50 1410 830 16 0,19 2,7 3,10 4,22 400 - G2/ 2600 1530 900x800x1230 191
275 27,50 1650 972 16 0,31 4,4 3,25 4,42 400 - G2/ 2600 1530 900x800x1230 197
Aufstellungshinweis # Drucktaupunkt +3°C Ausstattung:

Die Raum- bzw. Umgebungstemperatur darf
bei Standardauslegung des Trockners +50°C
nicht Uber- und +2°C nicht unterschreiten.
Um den Kalte-Drucklufttrockner sollte ein
freier Raum vorhanden sein, damit eine gute
Zirkulation der Kuhlluft gewahrleistet ist.

FUr das abzuleitende Kondensat ist eine
ausreichend dimensionierte Abflussleitung

zu installieren.

Erlauterungen /

Auslegungsbedingungen
Die Durchflussleistung ist bezogen auf
den Ansaugzustand des Kompressors
(+20°C und 1 bar).
¥ Drucklufttemperatur +35°C
(max. +65°C bzw. +70°C mdglich)
= Betriebsdruck 7 bar
(max. 14/16 bar mdglich)
¥ Umgebungstemperatur +25°C
(max. +50°C maoglich)

Umrechnungsfaktoren

(hdhere Drucktaupunkte maglich)
gemessen am Trockneraustritt

Technische Daten geman DIN ISO 7183.

Hohere Driicke und Temperaturen, sowie
héhere Drucktaupunkte und Trockneraus-
legung bei Werten, die von DIN ISO 7183
abweichen, auf Anfrage.

Kéltesystem:
Komplettes Kaltesystem mit
vollthermischem Kéaltemittelverdichter.

Kondensatableiter:
Bekomat

B Betriebsschalter (beleuchtet)
# Netztrenneinrichtung zusétzlich ab DR 91
# Drucktaupunktindikator
# Wandbefestigung moglich (DR 3 bis DR 21)
# Netzstecker bis DR 75
B Klemmkasten ab DR 91
B Warmetauscher mit Demister
B Energiesparregelung ab DR 25
(bis zu 90% Einsparung)

Optionen:
DR 3 bis DR 275:
B Standard-Umgehungsleitung
¥ Potentialfreie Stormeldung,
Betriebsmeldung und Fern-Ein/Aus
B Sonderspannungen
B WassergekuUhlter Verflissiger
(ab Modell DR 180)
B Frostsichere Innenaufstellung
(bis —10°C) ab DR 25

Kaltetrockner sind nach DIN ISO 7183 ausgelegt fiir 7 bar Betriebsdruck, eine Umgebungstemperatur von 25 °C und eine Eintritts-
temperatur von 35 °C. Bei abweichenden Betriebsdriicken und Temperaturen sind nachfolgende Umrechnungsfaktoren einzusetzen.

Umgebungs-/Kluhlwassertemperatur (°C) 25 30 65 40 45 50

Faktor fi 1 0,97 0,94 0,87 0,75 0,62

Eintrittstemperatur (°C) 30 B89 40 45 50 58] 60 65 70

Faktor f, 1,28 1 0,88 0,75 0,58 0,48 0,44 0,42 0,40
Betriebsuberdruck (bar) 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16
Faktor fa 06107 081]088]094| 1 [1,04]1,06[1,09| 1,1 |1,12[1,14[1,15|1,16[1,17
Beispiel (fir Taupunkt 3°C)

Volumenstrom m¥h 750 Faktor

Umgebungstemperatur (f;) °C 40 = 087 V _ 750 _

Eintrittstemperatur (f,) °C 45 = 0,75 fi x o x fs 0,87 x0,75x 1,14 1008 DR 180
Betriebsuberdruck (fs) bar 18 = 1,14




Technische Daten der BOGE-Kalte-Drucklufttrockner Baureihe DX
Durchflussleistung 30 - 237,5 m*/min, 1059 — 8379 cfm

BOGE Durchflussleistung Druck- Elektr. Leistungsaufnahme Elekir.  Druckluft-  Kiihlluft- Kiihlwasser- Abmessungen Gewicht
Typ differenz 100% 50% 0% An- anschluss  bedarf bei bedarf bei BxTxH
bei Vollast Vollast Teillast Nullast  schluss Luftkiihlung Wasserkiihlung

DX m¥min mh  cfm bar  psig kW kw kw V/50Hz (DIN 2633) m‘h cfm mh  cfm mm kg
300 30,0 1800 1059 0,12 1,74 3,1 1,7 04 400 DN 100 4800 2823 10 0,588 900 x 1175 x 1725 412
330 333 2000 1176 0,14 2,03 3,2 1,9 04 400 DN 100 4800 2823 1,1 0,647 900 x 1175 x 1725 420
380 383 2300 1353 0,19 2,76 34 2,0 04 400 DN 100 4800 2823 13 0,765 900 x 1175 x 1725 425
465 466 2800 1647 024 348 3,9 2,3 05 400 DN 100 5200 3058 16 0941 900 x 1175 x 1725 435
580 583 3500 2058 0,11 1,60 59 34 0,7 400 DN 150 9600 5645 20 1,176 1200 x 1200 x 1940 610
715 71,6 4300 2529 0,16 2,32 6,6 38 08 400 DN 150 9600 5645 25 1,470 1200 x 1200 x 1940 630
915 916 5500 3234 024 348 8,0 4,6 1,0 400 DN 150 10400 6115 29 1,710 1200 x 1200 x 1940 670

1165 116,7 7000 4116 019 2,76 9,9 5,6 1,2 400 DN 200 19200 11290 40 2,350 2225 x 1200 x 1970 995

1455 1458 8750 5146 017 247 124 7,0 1,6 400 DN 200 19200 11290 52 3,060 2225 x 1200 x 1970 1165

1750 1750 10500 6174 022 319 146 8,2 18 400 DN 200 20800 12231 64 3,760 2225 x 1200 x 1970 1225

2080 2083 12500 7350 022 319 186 10,3 23 400 DN 250 23000 13524 75 4410 3345 x 1200 x 2030 1710

2375 237,56 14250 8379 020 2,90 202 11,2 25 400 DN 250 23000 13524 85 5,000 3345 x 1200 x 2030 1940

Aufste"ungshinweis Drucktaupunkt +3°C: Display:

Die Raum- bzw. Umgebungstemperatur darf Technische Daten gemaB DIN ISO 7183 = Komfortable Anzeige aller wichtigen

bei Standardauslegung des Trockners +50°C Drucktaupunkteinstellung frei wahlbar Betriebsparameter

nicht Uber- und +2°C nicht unterschreiten.
Um den Kalte-Drucklufttrockner sollte ein
freier Raum vorhanden sein, damit eine gute
Zirkulation der Kuhlluft gewahrleistet ist.

Fur das abzuleitende Kondensat ist eine
ausreichend dimensionierte Abflussleitung
zu installieren.

Erlauterungen /

Auslegungsbedingungen
Die Durchflussleistung ist bezogen auf
den Ansaugzustand des Kompressors
+20°C und 1 bar
¥ Drucklufttemperatur +35°C
(max. +70°C maoglich)
& Betriebsdruck 7 bar
(max. 16 bar méglich)
® Umgebungstemperatur +25°C
(max. +50°C maoglich)

Umrechnungsfaktoren

zwischen:

# Normal, Sommer und Automatik

B Anzeige des Drucktaupunkts im Display
B Maximaler Betriebsdruck bis 16 bar

B Lufteintrittstemperatur bis zu 70°C

B Umgebungstemperatur bis zu 50°C

Energieeinsparung:
Intelligente lastabhangige Regelung
des Kéltetrockners Uber:
# Saugdruckregelung bei DX 300 bis DX 465
# Frequenzregelung bei DX 580 bis DX 2375
B SerienmaBig Energieeinsparpotential

von bis zu 90%

¥ Display dauerhaft beleuchtet
¥ Informative Anzeige des
Energieverbrauchs

Kommunikation:

B Serienmassig CAN-Bus-Schnittstelle
= Potentialfreie Betriebsmeldung

B Potentialfreie DTP-Stérmeldung

Standard:

# Umweltfreundliches Kéaltemittel R134a

¥ Elektronisch niveaugeregelte
Kondensatableiter ohne Druckluftverlust

Optional:
] Umgehungsleitung fur alle DX-Modelle
= Wassergekiihlte Ausfiihrung
far DX 300 bis DX 915
= |_uftgekihlte Ausfihrung
fur DX 1165 bis DX 2375
# Frostsichere Innenaufstellung bis —10°C

Kaltetrockner sind nach DIN ISO 7183 ausgelegt fiir 7 bar Betriebsdruck, eine Umgebungstemperatur von 25 °C und eine Eintritts-
temperatur von 35 °C. Bei abweichenden Betriebsdriicken und Temperaturen sind nachfolgende Umrechnungsfaktoren einzusetzen.

Umgebungs-/Kuhlwassertemperatur (°C) 25 30 85 40 45 50

Faktor fy 1 0,98 0,93 0,84 0,72 0,56

Eintrittstemperatur (°C) 30 B89 40 45 50 58] 60 65 70

Faktor fy 1,20 1 0,82 0,67 0,55 0,45 0,38 0,34 0,30
Betriebsuberdruck (bar) 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16
Faktor f, 0607081083094 1 [1,04|1,06]1,09] 1,1 |[1,12[1,14[1,15]|1,16[1,17
Beispiel (fir Taupunkt 3°C)

Volumenstrom m¥h 3500 Faktor

Umgebungstemperatur (f;) °C 40 = 084 V _ 3500 _

Eintrittstemperatur (f,) °C 50 = 0,55 fy x o x fs 0,84 x 0,55 x 1,09 6950 DX 1165
Betriebsuberdruck (fs) bar 10 = 1,09




BOGE-Membrantrockner, Baureihe DM...V

Durchflussleistung: 125-2150 I/min, 4,41-75,90 cfm
max. Betriebsdruck: 12 bar, 175 psig

Trockene Druckluft ist wirtschaftlicher

Druckluft enthalt immer Feuchtigkeit,
Spuren von Kompressorendl und
Staubpartikel. Diese Verunreinigungen
koénnen zu ernsthaften Stérungen fuhren.

An Werkzeugen und Druckluftverbrauchern
bilden sich Korrosionsnester oder Ablage-

rungen. Das schrankt die Leistungsfahigkeit
ein, beeintrachtigt die Qualitat der Produkte.

Wartungsarbeiten werden erforderlich,
teure Stillstandzeiten fallen an.

Membrantrockner werden eingesetzt zur Drucktaupunktabsenkung.
Empfehlenswert ist der Einsatz zwischen Kompressor und Druckluftbehalter.

Aufbau des Membrantrockners
: Kopf (Eingang / Ausgang)

. Gehause / Filtergehause

. Nanofilter

. Membranelement mit Kernrohr
: DUse mit Adapter

: Schwimmerableiter

MTMOO W@ >

Funktion

(1) Feuchte Druckluft tritt durch den Kopf
(A) ein und stromt durch das Kernrohr des
Membranelements (D) nach unten.

(2) Im Austritt des Kernrohres ist ein Nano-
filter fixiert, der die Druckluft von restlichen
Aerosolen und Partiklen befreit. Abgeschie-
denes Kondensat flieBt am Boden ab.

Im Bereich des Nanofilterelementes wird
die Stromungsrichtung gedreht und die

feuchte Druckluft durchstromt die Mem-
branen des Membranelements (D) innen.

(8) Nach dem Membranelement wird
kontinuierlich ein Teilstrom der Druckluft
abgezweigt und an einer Dise (E) atmo-
sphéarisch entspannt.

Durch die Entspannung wird diese Spulluft
wesentlich trockener, da sich die in der
Druckluft enthaltene Feuchte auf ein Viel-
faches des ehemaligen Volumens verteilt.

(4) Diese sehr trockene Spulluft wird im
Membranelement (D) Uber die Aussenseite
der Membranen gefuhrt und durch die
geordnete Lage der Membranen sehr
gleichmaBig verteilt.

(6) Dadurch bewegen sich — nur getrennt
durch die Membranwandung — zwei Luft-
stréme mit unterschiedlichem Feuchte-
gehalt im Gegenstrom durch das Mem-
branelement: Innen die feuchte Druckluft,
aussen die trockene Spulluft. Aufgrund des
Feuchteunterschiedes diffundiert Feuchtig-
keit aus der Druckluft in die Spulluft.

(6) Die Druckluft tritt getrocknet aus dem
Druckluft-Membrantrockner aus.

(7) Die feuchte Spulluft gelangt in die
Umgebung.



Drucktaupunkt-Absenkung (At)

zwischen 20 und 55 K

® eine Vielzahl von Einsatzféllen
wird durch den Membran-
trockner abgedeckt

Integrierter Druckluftfilter mit
Kondensatableiter serienmaBig
® technisch Olfreie Druckluft

Keine beweglichen Teile,

keine Motoren

® Einsparen von
elektrischer Energie

FCKW-frei

= wesentlicher Beitrag zur
Entlastung der Ozon-
schicht und des Klimas

Wasserabscheidung durch

Vorfiltration

= zuverldssige Funktion
des Membrantrockners

Kompakte Einheit

B ohne zusétzlichen Platzbedarf
einfach zu installieren

B minimale Montagekosten

BOGE | max. Durchflussmenge Spiilluft Durchflussmenge Druckluft- MaBe Gewicht
Typ Betriebsdruck Trockener Eingang Trockener Ausgang anschluss LxBxH
DM...V | bar psig I/min cfm At I/min  cfm I/min (Nutzluft) cfm EIN / AUS mm kg
05 7 100 300 10,59 20K 30 1,06 270 953 | G%s 167 x 60 x 522 3,0
05 9 130 420 14,83 20K 38 1,34 382 1349 | G% 167 x 60 x 522 3,0
05 12 175 620 21,89 20K 50 1,77 570 2012 | G 167 x 60 x 522 3,0
05 7 100 180 6,35 35K 30 1,06 150 530 | G%¥ 167 x 60 x 522 3,0
05 9 130 250 8,83 35K 38 1,34 212 748 | G 167 x 60 x 522 3,0
05 12 175 370 13,06 35K 50 1,77 320 11,30 | G%s 167 x 60 x 522 3,0
05 7 100 125 4,41 55 K 30 1,06 95 335 | G% 167 x 60 x 522 3,0
05 9 130 175 6,81 55 K 38 1,34 137 484 | G 167 x 60 x 522 3,0
05 12 175 255 9,00 55K 50 1,77 205 724 | G%s 167 x 60 x 522 3,0
06 7 100 400 14,12 20 K 40 1,41 360 12,71 G s 167 x 60 x 582 3,2
06 9 130 560 19,77 20K 50 1,77 510 18,00 | G%s 167 x 60 x 582 3,2
06 12 175 825 29,13 20K 65 2,30 760 26,83 | G% 167 x 60 x 582 3,2
06 7 100 240 8,47 35K 40 1,41 200 7,06 | G%¥s 167 x 60 x 582 3,2
06 9 130 335 11,83 35K 50 1,77 285 10,06 | G%s 167 x 60 x 582 3,2
06 12 175 500 17,65 35K 65 2,30 435 1536 | G%s 167 x 60 x 582 3.2
06 7 100 170 6,00 55 K 40 1,41 130 459 | G 167 x 60 x 582 3,2
06 9 130 235 8,30 55 K 50 1,77 185 6,53 | G%s 167 x 60 x 582 3,2
06 12 175 345 12,18 55 K 65 2,30 280 988 | G%e 167 x 60 x 582 3,2
09 7 100 600 21,18 20K 60 2,12 540 19,06 | G % 210 x 80 x 592 4,5
09 9 130 835 29,48 20K 75 2,65 760 26,83 | G 210 x 80 x 592 4,5
09 12 175 1230 43,42 20K 100 3,63 | 1130 3989 | G% 210 x 80 x 592 4,5
09 7 100 360 12,71 35K 60 2,12 300 1059 | G%. 210 x 80 x 592 4,5
09 9 130 505 17,83 35K 75 2,65 430 1518 | G % 210 x 80 x 592 4,5
09 12 175 750 26,48 35K 100 3,53 650 2295 | G% 210 x 80 x 592 4,5
09 7 100 245 8,65 55 K 60 2,12 185 6,58 | G% 210 x 80 x 592 4,5
09 9 130 345 12,18 55 K 75 2,65 270 963 | G 210 x 80 x 592 4,5
09 12 175 510 18,00 55K 100 158 410 1447 | G%. 210 x 80 x 592 45
13 7 100 800 28,24 20 K 80 2,82 720 2542 | G 210 x 80 x 642 4,8
S 9 130 1110 39,18 20K 105 3,71 | 1005 3548 | G 210 x 80 x 642 4,8
13 12 175 1650 58,25 20K 130 4,59 | 1520 5366 | G% 210 x 80 x 642 4,8
8 7 100 485 17,12 35K 80 2,82 405 1430 | G% 210 x 80 x 642 4,8
13 9 130 675 23,82 35K 105 3,71 570 20,12 | G % 210 x 80 x 642 4,8
13 12 175 1000 35,30 35K 130 4,59 870 30,71 G2 210 x 80 x 642 4,8
13 7 100 330 11,65 55 K 80 2,82 250 883 | G 210 x 80 x 642 4,8
13 9 130 465 16,42 55K 105 3,71 360 12,71 G % 210 x 80 x 642 4,8
13 12 175 680 24,00 55 K 130 4,59 550 1942 | G%. 210 x 80 x 642 4,8
14 7 100 1050 37,07 20K 120 4,24 930 3283 | G% 210x 80 x 712 5,1
14 9 130 1470 51,89 20K 150 530 | 1320 46,60 | G % 210 x 80 x 712 5,1
14 12 175 2150 75,90 20K 200 7,06 | 1950 6884 | G% 210x 80 x 712 5,1
14 7 100 710 25,06 35K 120 4,24 590 20,83 | G % 210x 80 x 712 5,1
14 9 130 990 34,95 35K 150 5,30 840 2965 | G% 210 x 80 x 712 5,1
14 12 175 1460 51,54 35K 200 7,06 | 1260 4448 | G % 210x80x 712 5,1
14 7 100 485 17,12 55K 120 4,24 365 12,89 | G% 210 x 80 x 712 5,1
14 9 130 680 24,00 55K 150 5,30 530 18,71 G s 210x 80 x 712 5,1
14 12 175 1000 35,30 55K 200 7,06 800 2824 | G 210x80x 712 5,1





























































